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ZAAWANSOWANE PLANOWANIE JAKOSCI WYROBU

AIAG APQP

PROGRAM SZKOLENIA

1. Wymagania podrecznika APQP:

e fazy wdrozenia wyrobu i procesu,

e identyfikacja wymagan klienta wzgledem wyrobu i procesu,

e dokumentacja procesu produkdji,

e APQP i MLA podstawowe roznice

e definicja typowych przyktaddw realizacji 5 faz APQP wraz z ¢wiczeniami z Core Tools

a) FMEA - podstawowe wymagania.
FMEA dla konstrukgji (DFMEA) i procesu (PFMEA) - roznice i interakcje,
formutowanie funkgji, wymagan, wad, przyczyn i skutkéw wad, identyfikacja srodkéw kontrolnych
w procesie produkcyjnym, rozroznienie miedzy detekcjg a prewencjq,
identyfikacja i opis wtasciwosci (charakterystyk) specjalnych w PFMEA,
dobar wskaznikéw Z (Znaczenia - Severity), C (Czestosci - Occurrence), W (Wykrywalnosci -
Detection) wg wytycznych FMEA AIAG/VDA. AP - Wskaznika Priorytetu Dziatania
projektowanie dziatan doskonalgcych - podejmowanie decyzji na podstawie innych przestanek niz
AP - wskazniki SOD, SO, SO, rankingi zagrozen, macierze ryzyka.

b) Plan kontroli - podstawowe wymagania i btedy:
plany kontroli i wtasciwosci specjalne - wymagania IATF 16948,
wytyczne opracowywania Plandw kontroli zawarte w podreczniku ,,APQP" (,Advanced Product
Quality Planning and Control Plan", AIAG),
wytyczne opracowywania Plandw kontroli zawarte w IATF 16949:2016.

Park Naukowo - Technologiczny +0048 32 724 35 86 info@sudharapolska.com

Ul. Ligocka 103, 40 - 568 Katowice www.sudharapolska.com



C N
\\/J Sudhara Polska

Nalezymy do Grupy: Sudhara International Company Sp. z o.0.
KRS: 0000702062 NIP: 6342911050 REGON: 368642667

Make Your Business Go Forward
O

e powigzanie Schematu przeptywu, FMEA i Planu kontroli - spgjnosc dokumentow wg APQP
€) Statystyczne sterowanie procesem produkcji (SPC)

e podstawowe zatozenia Statystycznego Sterowania Procesem produkdji (SPC),
e podstawowe pojecia statystyczne- zdolnosg, stabilnose, srednia, odchylenie standardowe,
e zdolnosc procesu - wskazniki Cp, Cpk, Cm, Cmk, Pp, Ppk,
e interpretacja wskaZnikow zdolnosci procesu / maszyny Cp, Cpk, Cm, Cmk, Pp, Ppk.
d) Analiza systemu pomiarowego (MSA):

e wytyczne dotyczqce analizy liczbowej i atrybutowej - podstawowe wymagania,
e %GRR jako narzedzie okreslajgce poprawnose funkcjonowania systemu kontroli liczbowej -
zatozenia, interpretacja i najczestsze btedy,
e Kappa jako narzedzie okreslajgce poprawnosc funkcjonowania systemu kontroli atrybutowej -
zatozenia, interpretacja i najczestsze btedy.
Cwiczenia:

e analiza przyktadowego Flowchartu - ¢wiczenie prkatyczne

e okreslenie wskaznika Zagrozenia (Severity),

e okreslenie wskaznika Wystepowania (Occurrence),

e okreslenie wskaznika Wykrywalnosci (Detection),

e okreslanie koniecznosci dziatart zmniejszajgcych wystepowanie i wykrywalnose po ¢wiczeniu praktycznym
e powigzanie miedzy schematem przeptywu procesu, PFMEA i Planem kontraoli po ¢wiczeniu praktycznym

e analiza danych rozktadu po ¢wiczeniu praktycznym,

e interpretacja wynikow analizy MSA - %GRR, Kappa po twiczeniu praktycznym

ADRESACI

e 0soby odpowiedzialne za jakosc¢, pracownicy dziatu jakosci,
e (ztonkowie zespotow wdrozeniowych.
Post-test

Czas trwania szkolenia - 2 dni
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