B info@sudharapolska.com
\, +4832724 3586 Py

WW)

=

www.sudharapolska.com

Sudhara I_n_ternutionul

WYMAGANIA DOTYCZACE PROCESU
KLEJENIA ZGODNIE Z WYMAGANIAMI
DIN 6701

PROGRAM SZKOLENIA

@© Cel szkolenia

Przygotowanie uczestnikéw do praktycznego projektowania, kwalifikowania, nadzorowania i zapewniania jakosci
potaczen klejonych w przemysle (ze szczegalnym naciskiem na kolej/pojazdy szynowe) zgodnie z wymaganiami DIN
6701 oraz z wykorzystaniem podejscia wdrozeniowego wynikajgcego z EN 17460 - tak, aby proces klejenia byt
powtarzalny, audytowalny, policzalny (obcigzenia < obcigzalnos¢€) | poprawnie udokumentowany.

Program szkolenia:
Pre - test

1. Praktyczne podejscie do wdrozenia normy EN 17460 w przedsiebiorstwach:

e Przeglgd/opiniowanie zapytania ofertowego.

e Nadzor nad potgczeniami klejonymi.

e Schemat wyboru kleju / schemat kwalifikacji procesu.

e Lista wymagan dla potgczen klejonych.

e Udokumentowany wybar kleju.

e Klasyfikacja, a walidacja technologii.

e (Obliczenia / kalkulacje naprezen i odksztatcen (obcigzenia < obcigzalnosc).

e Wymagania w zakresie poprawnosci opracowywania dokumentacji konstrukcyjnej.
2. Podstawowe zjawiska fizykochemiczne dla procesu klejenia oraz podziat klejow.
3. Przygotowanie powierzchni przed klejeniem.
4, Zapewnienie jakosci potgczen klejonych.
5, Zasady projektowania ztgczy klejonych - poprawnosc konstrukcyjno-technologiczna.
6. Panel dyskusyjny w zakresie omawianych zagadnien.

Post - test
28 Grupa docelowa
e Inzynierowie procesu/technologii (klejenie, montaz, przygotowanie powierzchni),
e Konstruktorzy/inzynierowie obliczen (MES, wytrzymatosc, dobor ztgcezy).
e Inzynierowie jakosci (QA/QC), audytorzy wewnetrzni, specjalisci ds. zgodnosci.
e Kierownicy produkgji/utrzymania ruchu/managerowie odpowiedzialni za wdrozenia i ryzyko.
e (Osoby odpowiedzialne za ofertowanie i przeglgd wymagan klienta (RFQ, specyfikacje).
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Korzysci po szkoleniu

Uczestnicy potrafig wdrozyé€ i uporzgdkowac proces klejenia zgodnie z DIN 6701 i podejsciem EN 17460 (role,
zapisy, nadzar).

Umiejg wykonac przeglad RFQ i wyciggngc z niego wymagania, ryzyka oraz dziatania kwalifikacyjne.

Potrafig przygotowac¢ udokumentowany dobar kleju i zbudowac¢ schemat kwalifikacji/walidacji procesu.
Wiedzg, jok ustali¢ wymagania dla potaczen klejonych i przetozyc je na rysunki oraz dokumenty technolo-
giczne.

Rozumiejg, jak projektowac ztgcza, zeby byty koenstrukcyjnie poprawne i technologicznie wykonalne.

Potrafig zaplanowac zapewnienie jakosci: kryteria, metody badan, identyfikowalnosc i gotowos¢ do audytu.

*s Metodyka szkolenia

Case study wdrozeniowe (0d RFQ do kwalifikacji i planu kontroli).

Warsztaty decyzyjne: schemat doboru kleju + matryca ryzyka + plan kwalifikagji.

Gwiczenia na checklistach: przeglgd kontraktu, wymagania dla ztgcza, wymagania dokumentacyjne.
Analiza btedow (lessons learned): najczestsze przyczyny niezgodnosci w klejeniu.

Mini-kalkulacje / przyktady obliczeniowe (logika: obcigzenia < obcigzalnosc).

Panel dyskusyjny moderowany - dopiecie tematdw pod realia uczestnikaw.

Pre i post test - Testy weryfikujgce wiedze przed i po szkoleniu.

Czas trwania szkolenia - 1 dzien
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