B info@sudharapolska.com
\, +4832724 3586 Py

WW)

=

www.sudharapolska.com

PROCES ZATWIERDZENIA CZESCI
DO PRODUKCJI AIAG PPAP

PROGRAM SZKOLENIA

@© CEL SZKOLENIA

Celem szkolenia jest zdobycie przez uczestnikéw kompleksowej wiedzy na temat procesu zatwierdzania czesci do
produkgji (PPAP - Production Part Approval Process), z uwzglednieniem standardéw branzy motoryzacyjnej oraz
wymagan specyficznych klientdéw OEM. Uczestnicy nauczq sie zardéwno przygotowywac¢ dokumentacje PPAP jako
dostawcy, jak i ocenia¢ poprawnos¢ dokumentacji otrzymywanej od swoich poddostawcow. Szkolenie ma na celu
zwiekszenie skutecznosci w zapewnieniu zgodnosci produktow z wymaganiami jakosciowymi klientow.

Program szkolenia:

Pre - test

1. Wprowadzenie do zatwierdzania czesci, procesu.
Wymagania przedtozenia w PPAP,
Poziomy przedtozenia w PPAP.
Wymagania zapisow/dokumentow w pliku PPAP.,
Wymagania specyficzne klientoéw a przygotowanie zatwierdzenia - PPAP.
Jak przygotowac plilk PPAP dla klienta.
Jak sprawdzac¢ PPAP dostawcow.
Przyktady PPAP dla klientéw OEM Automotive,
Warsztaty praktyczne.

10. Podsumowanie szkolenia.
Post - test

Lo~ O WD

Cwiczenia praktyczne:
W ramach szkolenia uczestnicy wezmg udziat w serii ¢wiczen indywidualnych i zespotowych, ktérych celem jest
ugruntowanie wiedzy poprzez praktyczne zastosowanie narzedzi i dokumentacji wymaganej w procesie PPAP,
Cwiczenia bedg bazowac na symulowanych i rzeczywistych przypadkach z branzy motoryzacyjnej.

Przyktadowe cwiczenia:
1. Analiza dokumentacji PPAP - ocena kompletnosci i zgodnosci:
o Uczestnicy otrzymajg przyktadowy plik PPAP (na roznych poziomach przedtozenia) i bedqg mieli za
zadanie ocenic jego kompletnosc oraz zgodnose z wymaganiami AIAG i klienta OEM,
o (Czes¢ dokumentow bedzie zawierac¢ celowe btedy - zadaniem zespotow bedzie ich identyfikacja
i zaproponowanie korekt,
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2. Tworzenie planu przedtozenia PPAP dla nowego komponentu:
o Nao podstawie opisu wyrobu oraz matrycy klienta (np. GM, Stellantis) uczestnicy opracujg plan
przedtozenia - okreslajgc poziom submission level oraz wymagane dokumenty.
o Praca grupowa - z prezentacjg wynikow i oméwieniem na forum.,
3. Symulacja zatwierdzenia wyrobu jako klient (rola SQE):
o Uczestnicy wcielg sie w role inzyniera klienta analizujgcego przedtozony PPAP od dostawcy.
o Oceniane bedg krytyczne elementy takie jaki PSW, wynik badan MSA, wykresy SPC, FMEA i Control
Plan,
o Zadaniem bedzie przygotowanie raportu z akceptacjg, odrzuceniem lub warunkowqg zgodq oraz
komentarzem technicznym.
4. Wypetnienie formularza PSW (Part Submission Warrant):
o Samodzielne wypetnienie PSW na podstawie dostarczonych danych wyrobu, wynikéw badan
i warunkow zatwierdzenia.
o Cwiczenie obejmuje takze analize réznych scenariuszy (np. PPAP z odchyleniami, zmiana materiatuy,
zmiana lokalizacji produkgji).
5. Warsztaty "Co moze pgjsc nie tak?" - analiza ryzyka w procesie PPAP:
o Cwiczenie oparte na analizie przypadkéw z nieudanego zatwierdzenia wyrobu (reklamacje po SOP,
brak zgodnosci z wymaganiami technicznymi).
o Uczestnicy analizujg przyczyny btedow w dokumentacji i przygotowaniu procesu PPAP oraz proponujg
dziatania zapobiegawcze.
Te ¢wiczenia umozliwig uczestnikom:
e Samodzielne wykonanie krytycznych elementdw procesu PPAP,
e Nauke przez doswiadczenie i analize btedow.
e Lepsze zrozumienie oczekiwan klientéw OEM,
e Rozwdj kompetencji audytorskich i krytycznego myslenia.

22 GRUPA DOCELOWA

Szkolenie przeznaczone jest dla:
e Inzynierow jakosci i inzynierdw procesu w zaktadach produkcyjnych.
e Spegjalistéw ds. zapewnienia jakosci i zatwierdzania komponentow.,
e Kierownikow dziatow jakosci i projektéw odpowiedzialnych za wdrazanie nowych produktow.
e (0sob odpowiedzialnych za kontakty z klientem w zakresie jakosci (SQE, Customer Quality).
e Cztonkow zespotow projektowych wdrazajgcych wyroby w branzy motoryzacyjnej i pokrewnych,

KORZYSCI ZE SZKOLENIA

Po ukonczeniu szkolenia uczestnicy bedg potrafili:
e Rozumiec role PPAP w systemie zarzgdzania jakoscig.
e Rozroznia¢ poziomy przedtozenia PPAP i ich zastosowanie w praktyce,
e Prawidtowo interpretowac¢ wymagania specyficzne klientéw OEM (np. GM, Ford, Stellantis).
e Samodzielnie tworzyc i kompletowac pliki PPAP zgodnie z wymaganiami klientow.
e Analizowac i weryfikowac¢ dokumentacje PPAP otrzymywang od dostawcow,
e Unika¢ najczestszych bteddw w procesie zatwierdzania czesci.
e Usprawni¢ wspotprace z klientami i poddostawcami w zakresie zarzgdzania jakoscig.
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‘s METODYKA SZKOLENIA

Szkolenie prowadzone jest metodqg warsztatowa, tqczgcg:

Kratkie moduty teoretyczne (prezentacje, odniesienia do norm IATF 16949, AIAG).
Praktyczne przyktady z branzy motoryzacyjnej - analiza rzeczywistych plikdw PPAP.,
Case study - scenariusze zatwierdzania wyrobdw u klientdw OEM,

Cwiczenia indywidualne i grupowe - przygotowanie fragmentdw dokumentacji PPAP,
Dyskusje moderowane - wymiana doswiadczen miedzy uczestnikami,

Pre- i post-test - sprawdzenie poziomu wiedzy przed i po szkoleniu.

Czas trwania szkolenia - 1dzien
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