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ANALIZA DANYCH W MINITAB

PROGRAM SZKOLENIA

@ cel szkolenia

Celem szkolenia jest zapoznanie uczestnikéw z mozliwosciami programu Minitab w zakresie analizy danych
i statystycznej kontroli jakosci. Uczestnicy nauczg sie stosowac podstawowe metody statystyczne, interpretowac
wyniki oraz wykorzystywac narzedzia dostepne w Minitab do analizy systemow pomiarowych, sterowania procesem
i planowania eksperymentow.

Program szkolenia:
Pre - Test
Dzien |
1. Wprowadzenie do obstugi programu Minitab:
e Mozliwosci analityczne programu.
e 7astosowanie programu,
e Dostosowanie interfejsu dla uzytkownika.
e Funkcja Help.
2. Podstawowe zagadnienia statystyczne:
e \Wykresy kropkowe, pudetkowe, histogram, wykresy procesu w czasie.
e Podstawowe miary statystyczne - ich liczenie i interpretacja.
3. Analiza zaleznosci:
e Miary korelagji i ich zastosowanie.
e \Wykresy zaleznosci,
e Regresja liniowa i nieliniowa.
4, Analiza systemu pomiarowego:
e Analiza R&R metodqg srednich i rozstepow.
e Analiza R&R metodg ANDVA.
5. Statystyczne sterowanie procesem (SPC):;
e Karty kontrolne dla cech mierzalnych.
Dzien Il
1. Rozktad danych oraz jego weryfikadja:
e Testy normalnosci rozktadu,
e Rysowanie rozktadu.
e Symulowanie danych.
e (Obliczanie wskaznikéw Cp, Cpk.
2. Weryfikacja podstawowych hipotez statystycznych:
e Testy dla wariangji - ich zastosowanie i interpretacja.
e Testy dla srednich - ich zastosowanie i interpretacja.
e Jednoczynnikowa analiza wariancji (ANOVA).
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3. Funkcja asystenta w pakiecie Minitab:;
e 7astosowanie, wady i zalety czarnej skrzynki,
4, Wprowadzenie do planowania eksperymentow:
e \Wprowadzenie do DOE.
Post - Test

28 Grupa docelowa:

Szkolenie jest skierowane do:
e |nzynierow jakosci i procesow.
e Analitykéw danych.,
e Spegjalistow ds. doskonalenia proceséw (Lean Six Sigma).
e Pracownikéw dziatow produkgji i R&D.
e (s6b zajmujgcych sie analizg statystyczng i kontrolg jakosci.
Uczestnicy powinni mie¢ podstawowq wiedze z zakresu statystyki i chec pracy z danymi w kontekscie przemystowym.

Korzysci po szkoleniu:
Po ukonczeniu szkolenia uczestnicy bedg potrafili:
e [Efektywnie korzystac¢ z programu Minitab do analizy danych.
e Tworzyt wykresy statystyczne i poprawnie je interpretowac,
e Analizowac zaleznosci miedzy zmiennymi oraz stosowac regresje liniowa.
e Weryfikowat systemy pomiarowe za pomocg analizy R&R.
e Stosowac karty kontrolne SPC do monitorowania procesow.
e Przeprowadzac testy statystyczne i analize wariancji (ANOVA),
e [nterpretowac rozktady danych i obliczac¢ wskazniki Cp, Cpk.
e Korzystac z funkgji asystenta w Minitab i unika¢ putapek ,czarnej skrzynki”.
e \Wprowadzac¢ podstawowe elementy planowania eksperymentow (DOE).

€ Metodyka szkolenia:

e Warsztat praktyczny - wiekszosc szkolenia opiera sie na ¢wiczeniach w Minitab.

e Prezentacja teoretyczna - wyjasnienie kluczowych pojec i metod.

e Przyktady z rzeczywistych procesow - zastosowanie Minitab w kontekscie przemystowym.

e Analiza case study - praktyczne interpretowanie wynikdw analizy danych.

e Dyskusja i Q&A - mozliwos¢ omawienia problemow i pytan uczestnikaw,
Szkolenie tgczy teorie z intensywnymi ¢wiczeniami, co pozwala na szybkie przyswojenie umiejetnosci niezbednych do
codziennej pracy z Minitab.

Czas trwania szkolenia: 2 dni
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