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ZAPEWNIENIE JAKOSCI DOSTAW,
ZATWIERDZENIE PROCESU
PRODUKCYJNEGO | WYROBU PPAP/VDAZ

PROGRAM SZKOLENIA

@© Cel szkolenia

Celem szkolenia jest przekazanie praktycznej wiedzy dotyczqcej planowania, przygotowania, dokumentowania i oceny
zatwierdzenia procesu produkcyjnego oraz wyrobu zgodnie z wymaganiami PPAP wedtug AIAG oraz VDA 2/ PPA.
Szkolenie pokazuje PPAP i PPA jako proces potwierdzania gotowosci organizacji do stabilnej produkgji seryjnej, a nie
jako formalne kompletowanie dokumentow dla klienta.

Program szkolenia:
Pre - test
DZIEN 1
WYMAGANIA AUTOMOTIVE | PPAP WEDLUG AIAG.
1. Zatwierdzanie procesu produkcyjnego i wyrobu w automotive:
e (el zatwierdzania procesu produkcyjnego i wyrobu.
e PPAP/PPA jako potwierdzenie gotowosci do produkdji seryjnej.
e RoOznica miedzy pierwszq dobrg sztukg, probka, walidacjg procesu i zatwierdzeniem klienta.
e Ryzyka uruchomienia produkgji bez skutecznego zatwierdzenia.
e 7atwierdzenie jako decyzja oparta na dowodach z procesu.
2. Wymagania IATF 16949, wymagania klienta i kontekst VDA 6.3:
e Powigzanie PPAP/PPA z wymaganiami IATF 16948,
e Wymagania klienta jako kryterium zakresu zatwierdzenia.
e Powigzanie z APQP, FMEA, planem kontroli, MSA, SPC i zdolnoscig procesu.
e VDA 6.3 jako kontekst oceny gotowosci procesu.
e Zarzqdzanie zmiang jako wyzwalacz ponownego zatwierdzenia,
3. Proces zatwierdzania od wymagan klienta do produkcji seryjnej:
e Dane wejsciowe: rysunek, specyfikacje, charakterystyki specjalne, wymagania klienta.
e Planowanie jakosci wyrobu i procesu.
e Produkcja probna w warunkach docelowych.
e (Gromadzenie dowoddw z procesu i wyrobu,
e Przeglgd wewnetrzny przed przedtozeniem do klienta.
e Decyzja klienta i warunki uruchomienia produkcji seryjnej.
4. PPAP wedtug AIAG - cel, zakres i zastosowanie:
e (el PPAP wedtug AIAG.,
e PPAP jako potwierdzenie zrozumienia wymagan klienta.
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PPAP jako dowod zdolnosci procesu do produkcji zgodnej,
Sytuacje wymagajgce PPAP: nowy wyrob, zmiana, transfer, nowy dostawca, wznowienie produkcji.
PPAP jako wynik dobrze przeprowadzonego APQP.

5. Elementy dokumentacji PPAP:

Zapis projektowy i dokumentacja techniczna.
Zmiany konstrukcyjne i zatwierdzenia inzynieryjne.
Diagram przeptywu procesu.

PFMEA i plan kontroli,

Wyniki pomiarow wymiarowych.

Wyniki badan materiatowych i funkcjonalnych.
MSA dla systemow pomiarowych,

SPC i zdolnos¢ procesu.

Probki produkcyjne i prébka wzorcowa.
Wymagania klienta i dokumenty dodatkowe.

6. Poziomy przedtozenia PPAP:

Roznica miedzy PPAP file a PPAP submission.

Level 1- PSW jako podstawowe przedtozenie,

Level 2 - PSW, probki i wybrane dane wspierajgce.

Level 3 - PSW, probki i petne dane wspierajgce.

Level 4 - zakres okreslony przez klienta.

Level 5 - dokumentacja dostepna do przeglgdu u dostawcy.
Dobdr poziomu przedtozenia wedtug wymagan klienta i ryzyka.

PSW i decyzje klienta:

Rola Part Submission Warrant,

ldentyfikacja wyrobu, dostawcy, klienta i powodu przedtozenia.
Deklaracja zgodnosci i status wynikow,

Petne zatwierdzenie PPAP.

Zatwierdzenie tymczasowe / warunkowe,

Odrzucenie PPAP,

Dziatania po decyzji klienta,

8. Ocena jakosci pakietu PPAP;

Spojnosc flow chart, PFMEA i planu kontroli,
Aktualnosc rysunkow, specyfikadji i rewizji,
Dowody z procesu docelowego,

Wyniki MSA, SPC i zdolnosci procesu.
Nadzor nad charakterystykami specjalnymi.
Odstepstwa i zgody klienta.

Typowe btedy w dokumentacji PPAP.

Cwiczenia warsztatowe - dzien 1

O

O
O
O
O

Ocena przypadkow wymagajgcych PPAP,

Okreslenie zakresu pakietu PPAP.

Analiza przyktadowej dokumentacji PPAP.

Identyfikacja brakow i niespéjnosci.

Symulacja decyzji klienta: zatwierdzenie, zatwierdzenie warunkowe, odrzucenie.
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DZIEN 2
VDA 2/PPA, POROWNANIE Z PPAP | WDROZENIE W ORGANIZACJLI.
9. VDA 2/ PPA - cel i logika podejscia:
e (el zatwierdzenia procesu produkcyjnego i wyrobu wedtug VDA 2,
e PPA jako procedura uzgodniona miedzy klientem i dostawca.
e 7wolnienie procesu produkcyjnego.
e Zwolnienie wyraobu.
e 7wolnienie wewnetrzne i zewnetrzne,
e PPA jako element zarzqdzania ryzykiem uruchomienia i zmiany.
10. Wyzwalacze PPA i planowanie procedury zatwierdzenia:
e Nowy wyrob i nowy proces.
e 7miana wyrobu, procesu, materiatu, narzedzia lub lokalizagji.
e 7miana dostawcy lub poddostawcy.
e Transfer produkdji.
e Przerwa w produkgji,
e (Ocena wptywu zmiany na wyrob i proces.
e Uzgodnienie zakresu, termindw i odpowiedzialnosci z klientem.
1. Zwolnienie procesu produkcyjnego:
e Proces produkcyjny w warunkach docelowych.
e Maszyny, narzedzia, oprzyrzgdowanie i parametry procesu.
e Kompetencje personelu i dokumentacja stanowiskowa.
e Flow chart, PFMEA i plan kontroli,
e MSA, SPC i zdolnos¢ procesu.
e Stabilnosc¢ procesu i gotowos¢ do produkgji seryjnej.
e Plan reakdji na odchylenia.
12. Zwolnienie wyrobu:
e Wyrab wykonany z docelowego procesu.
e 7godnosct z rysunkiem i specyfikacjami.
e Wyniki pomiaréw wymiarowych,
e Wyniki badan materiatowych i funkcjonalnych.
e \Wymagania wyglgdu, montazu, oznaczen i opakowania.
e Probki referencyjne.
e Postepowanie z odstepstwami,
13. Dokumentacja i dowody PPA:
e 7akres dokumentacji uzgodniony z klientem.
e Dokumentacja techniczna wyrobu.
e Dokumentacja procesu produkcyjnego.
e Analiza ryzyka procesu.
e Wyniki pomiardw i badan.
e Dowody zdolnosci procesu i systemow pomiarowych.
e Decyzje zwolnienia wewnetrznego.
e Przedtozenie dokumentacji klientowi.
14. Poréwnanie PPAP wedtug AIAG i VDA 2/PPA:
e Wspolny cel: potwierdzenie zgodnosci wyrabu i zdolnosci procesu.
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e PPAP jako podejscie oparte na elementach pakietu i poziomach przedtozenia.
e VDA 2 jako podejscie oparte na procedurze PPA i uzgodnionym zakresie dowodow.
e PSW w PPAP a dokumenty zwolnienia w PPA.
e Poziomy przedtozenia PPAP a zakres przedtozenia PPA.
e Roznice w jezyku, strukturze i sposobie komunikacji z klientem,
e Mozliwose budowy jednego wewnetrznego procesu dla PPAP i PPA,
15. PPAP/PPA w zarzgdzaniu zmiang:
e /miana jako wyzwalacz ponownego zatwierdzenia.
e (Ocena wptywu zmiany na wyrob, proces i klienta.
e Zakres ponownego PPAP / PPA po zmianie.
e Aktualizacja FMEA, planu kontroli, instrukcji i zapiséw.
e Komunikacja zmiany do klienta.
e Ryzyko nieautoryzowanej zmiany.
e Warunki produkdji i wysytki po zmianie.
16. Auditowanie procesu PPAP/PPA:
e (Ocena skutecznosci procesu zatwierdzania.
e Kompletnosc i spgjnost dokumentadji.
e Status zatwierdzen klienta.
e Nadzor nad zatwierdzeniami tymczasowymi,
e Dowody zamkniecia dziatan po odrzuceniu lub warunkowym zatwierdzeniu,
e Powigzanie z auditami VDA 6.3.
e Typowe niezgodnosci auditowe,
17. Wdrozenie procesu PPAP/PPA w organizacji:
e \Wtasciciel procesu i odpowiedzialnosci zespotu.
e \Wewnetrzna procedura PPAP/PPA.
e Lista kontrolna przed przedtozeniem.
e Przeglgd wewnetrzny pakietu dowodow.
e Rejestr przedtozen i statusow klienta.
e Archiwizacja dokumentadji.
e Lessons learned po zatwierdzeniach.

Cwiczenia warsztatowe - dzien 2
o Plan PPA dla nowego wyrobu lub zmiany procesu.

o Dobor dowoddw dla zwolnienia procesu i wyrobu,

o Poréwnanie zakresu PPAP i PPA dla tego samego przypadku,

o Ocena ryzyka zatwierdzenia warunkowego.

o Opracowanie checklisty przeglgdu przed przedtozeniem do klienta.
Post - test

28 Grupa odbiorcza
Szkolenie przeznaczone jest dla osob odpowiedzialnych za jakos¢, rozwdj wyrobu, uruchamianie produkdji,
zatwierdzanie proceséw oraz wspotprace z klientami i dostawcami w branzy automotive oraz w organizacjach
pracujgcych wedtug wymagan klientéw motoryzacyjnych.
W szczegalnosci szkolenie dedykowane jest dla:

e inzynierow jakosdi,
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inzynierow procesu,

inzynierow produktu,

specjalistow APQP / PPAP / PPA,

specjalistow ds. jakosci dostawcow,

auditorow wewnetrznych i auditoréw procesu,

liderow projektow i launch managerow,

pracownikow dziatow zakupow technicznych i SQE,

lkierownikow jakosci, produkgji, technologii i inzynierii,

0s6b odpowiedzialnych za komunikacje z klientem w zakresie zatwierdzania wyrobu i procesu.

. Korzysci ze szkolenia
Po szkoleniu uczestnicy bedg potrafili;

zrozumiec cel i znaczenie zatwierdzenia procesu produkcyjnego i wyrobu w kontekscie produkdji seryjnej,
rozroznia¢ wymagania PPAP wedtug AIAG oraz VDA 2/PPA,

okreslac sytuacje, w ktérych wymagane jest przedtozenie PPAP lub przeprowadzenie PPA,

wtasciwie dobierac zakres dokumentacji i dowodéw wymaganych do zatwierdzenia,

interpretowac poziomy przedtozenia PPAP oraz wymagania klienta dotyczgce dokumentadji,

oceniac kompletnosc i spojnosc dokumentacji PPAP/PPA,

identyfikowac braki, niespojnosci i ryzyka w pakietach zatwierdzeniowych,

powigzac PPAP/PPA z APQP, FMEA, planem kontroli, MSA, SPC i zdolnoscig procesu,

przygotowac organizacje do skutecznego zwolnienia procesu produkcyjnego i wyrobu,

lepiej zarzgdza¢ zmianami wymagajgcymi ponownego zatwierdzenia,

prowadzi¢ wewnetrzne przeglgdy dokumentacji przed przedtozeniem do klienta,

ograniczy¢ ryzyko odrzucenia PPAP/PPA, zatwierdzern warunkowych oraz probleméw podczas uruchomienia
produkgji seryjnej.

Ik Metodyka szkolenia

Szkolenie prowadzone jest w formule warsztatowej, tgczgcej omoéwienie wymagan standardow AIAG PPAP oraz VDA 2
z praktyczng analizg przypadkow przemystowych,

Metodyka szkolenia obejmuje:

prezentacje wymagan PPAP/VDA 2 w spos6b praktyczny i procesowy,
omawianie przyktadow z branzy automotive i proceséw produkcyjnych,

analize typowych btedow wystepujgcych w dokumentacji zatwierdzeniowej,
¢wiczenia indywidualne i zespotowe,

prace na przyktadach dokumentacji PPAP/VDA 2,

ocene kompletnosci pakietdow zatwierdzeniowych,

symulacje decyzji klienta: zatwierdzenie, zatwierdzenie warunkowe, odrzucenie,
dyskusje moderowang i wymiane doswiadczen uczestnikow,

pre-test i post-test weryfikujgcy poziom wiedzy przed i po szkoleniu.

Szkolenie ma charakter praktyczny i ukierunkowane jest na budowanie kompetencji pozwalajgcych uczestnikom
samodzielnie planowa¢, przygotowywac, ocenia¢ i nadzorowac proces zatwierdzania wyrobu oraz procesu
produkcyjnego,

Czas trwania szkolenia - 2dni
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